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【摘　要】　文章介绍了 B点单轨吊挂管线自动滑移装置的结构特点�工作原理和
应用情况�对使用效果进行了对比分析。
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　　综采工作面日常生产中�从 B 点设备输入转
载机头部及工作面的各种电缆、水液管线总计10
余根�其输送距离最远60～80m�最近20～50m�
随着工作面的推进�吊挂位置移动频繁。一般采用
电缆吊挂钩置于煤壁、顶板或支柱上�位置不定�
既影响行人、进出设备和物料的畅通�又使各种管
线摆放无序�零乱不堪�移动中极易被片帮、转载
机身和胶带机尾架挤砸损坏；每班需设2～3人专
门负责将吊挂电缆及水液管线的吊钩频频摘下�拖
拉前移、理顺和再吊挂�费时费工�稍有疏忽就导
致电缆漏电、断相、水液管挤破拉断跑漏液等事
故�是综采生产中设备管理
环节上的一大难题�在一定
程度上制约综采稳定高产。
针对这一问题�研制了综采
工作面 B 点单轨吊挂管线
自动滑移装置�通过现场试
验后�推广应用。
1　结构和工作原理

1∙1　自移装置的结构
B点单轨吊挂管线自动

滑移装置由滑道、管线架、
拉紧调节架等构件组成�如
图1所示。

图1　自动滑移装置

1—双面滑道；2—滑轮；3—滑轮架；
4—管线架；5—压块；6—胶带压条；
7—M12螺栓；8—电缆或液管

　　滑道是每节6∙0m 长的 “工” 字形双面滑道首
尾联接组合的整体滑轨；管线架是由滑轮、轮轴、
滑轮架、管线钩、胶带压条、压板、等构件焊接或
用螺栓紧固的组合体；支撑架则是用螺栓固定在 B
点设备车上�用以支撑吊挂管线�每台平板车靠里
侧边缘安设3架�间距1∙1m；拉紧调节架装置在
设备尾车上�用以调节支撑架上的管线与单轨吊挂
管线的空间位置�借助钢丝牵引单轨上的吊挂管线
随车前移。
1∙2　自动滑移装置的研制及联接架设
1∙2∙1　 “工” 字型双面滑轨

每节用两根6∙0m长的6＃槽钢背对背焊制�两
端横截面平齐；并在两端距横截面10mm 的对焊中
线平面位置�加焊1个20mm 钢管制做的联接对
口�每节的一端下平面一侧焊一块超出横截面
25mm�宽60mm限位卡板�如图2所示�

图2　双面滑轨

1∙2∙2　管线架
分别选用12＃槽钢、●40mm 的圆钢、●25mm

圆钢和5mm 厚钢板加工制做滑轮架、滑轮、管线
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架及压块�其设计尺寸如图3所示。

图3　管线滑轮架

1∙2∙3　支撑架
截取1∙3m长的槽钢并在一端间隔等距焊制6

块 “L” 形固管钩。下端打2个●12的固位圆孔。
1∙2∙4　拉紧调节架

截取8＃槽钢1∙5m�从上端部铣出长270mm、
宽20mm的调节槽；同样截取6＃槽钢400mm�距下
端部50mm 铣出长270mm、宽20mm 的调节槽�两
块已铣槽的槽钢用螺栓联在一起�即为拉紧调节
架。
1∙2∙5　自移装置的组装与架设

首先用12＃铅丝穿入每节双面滑轨侧平面上的
M24螺孔内�从转载机头位置开始�依次将双面滑
轨按首尾相接顺序一字排开至 B 点设备尾车处
（共7节）；从里向外逐节将双面滑轨上的铅丝吊挂
在巷道里侧一排的锚杆上�滑轨吊挂位置距顶板
300mm�并逐一调平调齐成一直线；之后�将管线
架逐串穿挂在滑轨上�每节穿挂3串。从里向外用
“7” 字钩穿联各节滑轨的联接对口�使其组合成整
体单轨滑道�等间距摆开摆匀管线架�再从转载机
头开始一边理顺●20mm钢丝绳、电缆、水液管线�
一边用胶带压条压板、螺栓依次将其锁固在管线架
上�直至 B 点设备尾车拉紧调节架位置�最后将
●20mm钢丝绳与拉紧调节架理顺固结。
1∙3　自动滑移装置的工作原理

随着工作面推进�电缆及管线需前移时�启动
绞车�绞车动力通过平板车、借助拉紧调节架调
位�带动钢丝绳�牵引管线架依次沿着滑道自行移
动�完成 B 点至转载机头部区域内的电缆、水液
管线的整体前移。当滞后转载机头部的滑道累计1

节时�及时拆卸下来�前移与倒数第1节相联接�
依此循环。
2　现场应用与效果分析

综采单轨吊挂自动滑移装置在云岗矿9＃层
8605工作面安装试验后�目前已在大同矿务局马
脊梁矿、忻州窑矿等综采工作面推广应用�均取得
了成功。现场实践表明：该装置的研制应用不仅减
少了 B 点设备电缆、水液管线频频前移的人工劳
动强度�最大限度地缩短了 B 点设备整体前移时
间�而且改 B 点至转载区域内电缆、水液管线临
时吊挂频繁移置为永久吊挂自动滑移�实现了 B
点设备输出电缆、水液管线的定位标准化管理�大
大简化了管理工序和减轻了劳动强度。未应用前每
个生产班需设2人4h�检修班需用8人2h 专门负
责缆线摘取、前移、吊挂工作；应用后生产班不需
设专人看管�检修班需4人0∙5h 可完成。一天可
节约2∙75个工时�每工按30元／d计�则每月可节
约2475元的用工费。此外�还避免了频繁拖拉前
移缆线�严重磨损挤砸和拉断芯线�引发断电、漏
电和断管漏液等事故�延长了缆线使用寿命�从根
本上改善了机电管理面貌。
3　结语

综上所述�综采面 B 点单轨吊挂管线自动滑
移装置的研制和应用�是综采工作面设备管理的一
大突破�是 B 点设备输出和整体移置最简单、最
合理的中转设备�可广泛应用各种类型的综采工作
面。它的主要优点是：

（1） 制造容易�工艺简单�拆卸、迁移和维修
都十分方便；

（2） 牵引移动系统紧凑、布置灵活�便于操
作�实现了单绞车牵引双轨多串车和单轨多钩同步
自动前移�省时省工�安全可靠；

（3） 适应性强�便于管理。
因此�该装置有助于实现设备管理标准化�具

有广泛的推广价值。
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